TECHNISCHES MERKBLATT

- warme- und witterungsbestandig

- furinnen und auRen

ANWENDUNGSBEREICH:

Einkomponentiger, warme- und witterungsbestandi-
ger Spezialklebstoff zur Verklebung von Neoprene®,
Schaumgummi, Leder, Leinen, Hart-PVC, Naturgummi,
Butylkautschuk, Polyurethan, Hart- und Weichschaum,
Vulkollan®, Kunststoffschichtplatten und Pappe un-
tereinander sowie auf Holz, Aluminium, Stahl und
Asbestzementplatten.

Nicht fur Styropor®, Polyathylen und PTFE geeignet

VERARBEITUNGSHINWEISE:

Vorbereitung von Klebstoff und Klebeflachen:
Klebeflachen von Staub, Schmutz, Fett und Feuchtig-
keit befreien. Geeignete Reinigungsmittel: SOLVENT
300 oderWaschbenzin. Klebstoff und Klebeflachen vor
derVerklebung wenigstens 24 Stundenin normaltem-
periertem Raum lagern. Klebstoff vor Entnahme aus
dem Gebinde gut umruhren. Zur Erzielung erhdhter
Festigkeitswerte zum Metall steht unser Metall-Prim-
er BOSTIK 9252 zur Verfugung. Gereinigte Stahl- oder
Aluminiumflachen mit BOSTIK 9252 PRIMER
gleichmafig einstreichen; ca. 60 Minuten oder langer
trocknen lassen.

Arbeitsmethode:

a) Nur fir Kunststoff-Planen, synthetische und
natiirliche Gummimischungen und Lederverkle-
bungen: Beide zu verklebenden Flachen mit Sand-
papier aufrauhen oder mit Drahtburste von anhaf-
tendem Talkum o. a. befreien, abreiben mit in
Losemittel getauchtem Lappen.

b) Kaltverklebung: Klebstoff mit Spritzpistole oder
GieBmaschine gleichmanig auf beide Teile auftra-
gen.(Saugfahigen oderrauhen Untergrundvorbes-
chichten, ca. 30 Min. trocknen lassen). Klebstof-
fauftrag abliften lassen (siehe Fingertest!). Ist der
Verklebungszeitpunkt erreicht, werden die Klebe-
flachen exakt aufeinandergebracht und kraftigan-
geprefl3t, gewalzt oder angerieben. Nicht klopfen!
BOSTIK 1517 ist ein Kontaktkleber; die verklebten
Teile haften sofort. Korrektur ist nicht moglich.
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c) Warmverklebung: Klebstoffauftrag wie unter b).
Klebstoffauflage vollstandig abtrocknen lassen.
Reaktivierung der beiden zu verklebenden Teile
durch Warme bei 60 - 80 °C (ca. 2 - 5 Min,, je hach
Materialstarke), dannsofortverkleben und pressen.
Als Wdarmequelle eignet sich Infratorstrahler,
Durchlaufgeblase oder Warmpresse.

Auftragsmoglichkeit:
Mit Spritzpistole oder GieBmaschine.

Erldauterung (Fingertest):

Wenn beider Beruhrung mit dem Finger kein Klebstoff
mehr hangen bleibt, der Klebstoff sich aber noch kle-
brig anfuhlt, ist der richtige Zeitpunkt fur die Verkle-
bung erreicht. Diese Methode ist sicherer als jede Zei-
tangabe, da die Verdunstungsgeschwindigkeit der
Losemittelvon Raumtemperatur und Luftfeuchtigkeit
abhangt.



TECHNISCHE ANGABEN UND DATEN

Basis Polychloropene
Farbe bernsteinfarbig, transparent
Geruch esterartig

Esther, aliphatische und aromatische

Losemittel Kohlenwasserstoffe

Reiniger und Verdunner Solvent 300

Feststoffgehalt ca.18 %

Viskositat 60 - 70 Sek. (DIN-Becher - 5-mm-Duse)
Beschaffenheit spritz- und gie3fahig

Dichte 0,84 g/ml

Flammpunkt unter 21°C

Feuergefahrlichkeit (VbF) Gruppe A, Gefahrklasse 1

EIGENSCHAFTEN

Wassereinwirkung (auch Seewasser),

Bestdndig gegen . . L
Benzin, verdinnte Sauren und Laugen

Temperaturbestandigkeit - 30 °C bis +120 °C
Scherfestigkeit 3 N/mm? (ca. 30 kg/cm?)
Alterungsbestandigkeit gut

Verfarbung Klebstoff-Film dunkelt nach

VERARBEITUNG

Abluftezeit 5 -30 Minuten (s. Fingertest)

ca. 48 Stunden (bei Raumtemperatur,

Aushartezeit
20°C)

250 - 400 g/m? (je nach Untergrundbe-

Verbrauch X
schaffenheit)

Mit diesen Hinweisen wollen wir Sie aufgrund unserer Versuche und Erfahrungen nach bestem Wissen beraten. Eine
Gewahrleistung fur das Verarbeitungsergebnis im Einzelfallkénnen wir jedoch wegen der Vielzahl der Verwendungsmagli-
chkeiten und der auBerhalb unseres Einflusses liegenden Lagerungs- und Verarbeitungsbedingungen unserer Produkte BOSTIK HOTLINE
nicht tibernehmen. Eigenversuche durchfiihren. Leichte Verfarbungen bei Dichtstoffen unter UV-Einstrahlung méglich.
Geringe Farbschwankungen zwischen Chargen produktionstechnisch bedingt. Fiir die absolute Farbtreue wird keine Ga-
rantie Gbernommen. Objektbezogen chargengleiches Material verwenden. Unser technischer und kaufmannischer Be-
ratungsdienst steht Ihnen zur Verfligung.
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