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* landwirtschaftlich genutzten Fléchen
* Verlaufsmértel unter Zugabe von 50 % Quarzsand der
Kérnung O,1-0,6 mm
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Oberflachenschutzprodukt - Beschichtung Kunstharzestrich/Kunstharzbeschichtung

for Anwendung in Innenréumen

Prinzip 5.1/6.1

SRB2,0-ARO,5R8
Kapillare Wasseraufnchme

und WasserDurchlassigkeit: ~— w < 0,1 kg/m? x ho* Brandverhalten gemaB K 2010/85/EU  Bf
S

Freisetzung korrosiver Substanzen

AbreiBversuch zur Beurteilung

der Hafffestigkeit: =1,5(1,0) N/mm2 Druckfestigkeit C60
Abriebfesfigkeit Massenverlust: < 3000 Biegezugfestigkeit F30
mg Verschleibwiderstand ARO,5
Schlagfestigkeit: Klasse Il Haftzugfestigkeit B2,0
Druckfestigkeit Klasse | Schlagfestigkeit IR8

Widersiandsfihigkeit gegen
Harteverlust < 50%
Klasse E

starken chemischen Angrif:
Brandverhalten:
Gefahrliche Stoffe Ubereinstimmung mit

5.3 [EN 1504-2)

* zweikomponentiges Epoxidharz

* |&sungsmittelfrei nach Empfehlung
Deutsche Bauchemie e.V.

* z&helasfisch

* pigmentiert

* mechanisch und chemisch hoch belastbar

* hohe Druck- und Biegezugfestigkeit

* bestéindig gegen eine Vielzahl von Sguren und
Laugen, sowie gegen herkémmliche Reinigungsmittel in
Anwenderkonzentration

* witterungsbestandig

* lebensmittelneutral

* Brandklasse B (DIN EN 13501) bei 50 Gew.%
Quarzsandzugabe

* geprifte Rutschhemmungsklassen R @ bis R12

Einsatzgebiete:

ASODUR-B351 wird eingesetzt als mechanisch

belastbare Industriebodenbeschichtung auf zement-

gebundenen Fléchen wie Beton und Estrich fur

* Produktions- und Lagerréume

* Bodenfléchen in der Lebensmittelindustrie und
Grofkiichen, Werkstatten, Waschereien, auf Verlade-
rampen, FahrstraBen efc.

Technische Daten:

Basis: 2-komp. Epoxidharz
Standardfarben: ~RAL 7032, =RAL 7030
Viskositéit bei +20 °C: ca. 1.200 mPas £15%
Mischdichte: ca. 1,41 g/cm® bei +23 °C

Mischungsverhdlis:
Verarbeitungszeit:

100 : 24 Gew.-Teile

ca. 45 Min. bei +10°C
ca. 30 Min. bei +20°C
ca. 10 Min. bei +30 °C

Hartetemperatur

(Material/Untergrund): ~ +8 °C bis +30 °C

Begehbar*: nach ca. 12 Std.

Uberarbeitbar*: nach ca. 12 Std./max. 24 Std.

Durchgehartet™: nach ca. 7 Tagen

Druckfestigkeit: ca. 70 N/mm?

Biegezugfestigkeit:  ca. 44 N/mm?

Shore-D Harte: ca. /2

Haftzugfestigkeit: >1,5 N/mm?

Reinigung: Arbeitsgerdte sofort nach
Gebrauch sorgféltig mit
ASO-ROOT reinigen.

lieferform: 15-und 30-kg-Gebinde
Komponente A und Komponente
B befinden sich im abgestimmten
Mischungsverhdlinis.

lagerung: Frosfrei, kuhl und frocken,

* bei +23 °C und 50% rel

>+10°C bis +25 °C,

24 Monate, im original ver-
schlossenen Gebinde, ange-
brochene Gebinde umgehend

aufbrauchen.

. Lufifeuchtigkeit

1/5

35/18



ASODUIRSESS 1

Untergrund:

Die zu bearbeitenden Fléchen missen

* trocken, fest, fragféhig und griffig sein,

* frei sein von trennenden und haftungsmindernden
Substanzen, z.B. Staub, Schlempe, Feft, Gummiabrieb,
Anstrichreste u. 4.,

* geschitzt sein vor rickseitiger Feuchtigkeitseinwirkung.

Untergrundvorbereitungen sind unter Beachtung der

DINEN 14879-1:2005, 4.2 ff. auszufihren.

Je nach Beschaffenheit des zu bearbeitenden Unter-
grundes sind dazu geeignete mechanische Verfahren,

z. B. Hochdruckwasserstrahlen, Frésen, Kugelstrahlen,
Schleifen etc. einzusetzen, mit denen eine strukturierte,
offene Oberflache erzielt wird. (Gréfere Fehlstellen, Risse
sind mit geeigneten Produkten aus dem SCHOMBURG-

Sortiment vorgéngig instand zu setzen.)

Entsprechend des jeweiligen Untergrundes sind auBerdem
folgende Kiriterien zu erfillen:

Zementgebundenen Flachen:

* Gite des Betons:  mind. C 20/25

* Gite des Estriches: mind. EN 13813 CT-C25-F4
Haftzugfestigkeiten: >1,5 N/mm?

* Gite des Putzes:  mind. P llla/P Illb
Haftzugfestigkeit: ~ ca. 0,8 N/mm?
Verarbeitung:

Komponente A (Harz) und Komponente B (Héarter)
werden im abgestimmten Mischungsverhdalinis geliefert.
Die B-Komponente wird zu der AKomponente hinzu-
gegeben. Es ist darauf zu achten, dass der Harter restlos
aus seinem Behdlter herauslguft. Das Vermischen der
beiden Komponenten hat mit einem geeigneten Rihrgerdit
bei ca. 300 U/Min. (z.B. Bohrmaschine mit Rihrwerk) zu
erfolgen. Dabei ist wichtig, auch von den Seiten und vom
Boden her aufzurihren, damit sich der Hérter gleichmaBig
verteilt. Es wird solange gerihrt, bis die Mischung homo-

gen (schlierenfrei) ist; Mischzeit ca. 3 Minuten. Die
Materialtemperatur sollte beim Mischvorgang ca. +15°C
befragen.

Das vermischte Material nicht aus dem Liefergebinde
verarbeiten! Die Masse in einen sauberen Mischeimer
umtopfen und nochmals sorgféltig durchrihren.

Herstellung des Verlaufmértels:
Der Verlaufmértel besteht aus:
ASODUR-B351: 1,0 Gew.T.
Quarzsand: 0,5 Gew-T.

(Ksrnung: 0,1-0,6 mm)
Die Zumischung des Quarzsandes erfolgt in die zuvor
homogen angemischte und umgetopfte Harz- und
Harterkomponente. Es ist darauf zu achten, dass die
flussigen und festen Bestandteile gleichmaBig vermischt
werden. Bei der Zumischung von Quarzsanden ist
darauf zu achten, dass diese feuergefrocknet sind und
wie ggf. sonstige Zuschlage ebenfalls eine Temperatur
von ca. +15 °C haben. Vor der Applikation auf senk-
rechten und geneigten Flachen empfiehlt sich bei
Roll- und Spachtelbeschichtungen die Zugabe des
Faserfillstoffes ASO-FF. Die Zugabemenge liegt fir
Spachtelbeschichtungen bei 2-5 Gew.% je nach
Neigung der Flache. Eine Zugabe erfolgt vorzugsweise
portionsweise unter Verwendung eines geeigneten
Ruhrgerdtes.

Applikationsverfahren/Verbrauch:

ASODUR-B351 wird im Spachtelverfahren verarbeitet.

Bevor ASODUR-B351 aufgetragen wird, ist der

Untergrund vorzubereiten und mit

* ASODUR-GBM zu grundieren.

* Die Grundierung ist, frisch in frisch, mit Quarzsand der
Kérnung: 0,1-0,6 mm @ abzustreuen!

* Bei starken Unebenheiten erfolgt je nach Rautiefe eine
Kratzspachtelung. (Siehe giiliges Technisches Merkblaft
ASODUR-GBM Universalgrundierung).
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ASODUIRSESS 1

Diinnbeschichtung (glatte Oberfléche),
Schichtdicke: ca. 1,0 mm:

Nach der Erhartung der Grundierungsschicht und
Beseitigung des nicht gebundenen Quarzsandes wird
ASODUR-B351 in einem Arbeitsgang im Spachtel-
verfahren aufgetragen.

Verbrauch: ca. 1.400 g/m?je mm Schichtdicke

Dickbeschichtung (glatte Oberfléiche):

ASODUR-B351 mit Quarzsand (0,1-0,6 mm &)

im Verhaliis 2 : 1 Gew.Teile geftllt, wird in einem
Arbeitsgang im Spachtelverfahren aufgetragen.
Verbrauch (reines Bindemittel):

ca. 1.200 g/m? je mm Schichtdicke

Verbrauch (Quarzsandzugabe):

ca. 600 g/m?je 1 mm Schichtdicke

Verbrauch (fertige Mischung:

ca. 1.800 g/m?je 1 mm Schichtdicke

Zur Entliftung der aufgetragenen Verlaufbeschichtung ist
die Flache unbedingt mit einer Stachelwalze abzurollen,
um eine Blasenbildung zu verhindern.

Dickbeschichtung (rutschhemmende Oberflache):
ASODUR-B351 mit Quarzsand (0,1-0,6 mm &)

im Verhaliis 2 : 1 Gew.Teile geftllt, wird in einem
Arbeitsgang im Spachtelverfahren aufgetragen.
Verbrauch (fertige Mischung): ca. 1.800 g/m? je mm
Schichtdicke

Zum Entliften der aufgetragenen Verlaufbeschichtung ist
die Flache unbedingt im Kreuzgang mit einer Stachel-
walze abzurollen, um eine Blasenbildung zu verhindern.

Je nach Anforderung an den Rutschfestigkeitsgrad wird auf

der erhérteten Beschichtungsfléche eine Einstreuschicht mit
ASODUR-B351 im Kreuzgang aufgerollt.

Verbrauch: ca. 300-400 g/m?.

Die frische Einstreuschicht wird mit Quarzsand vollflachig
abgestreut (Kérnung 0,1-0,6 mm, 0,5-1,0 mm oder
1,0-1,6 mm*, gemé&b erforderlicher Rutschhemmungs-
klasse).

Verbrauch an Abstreukorn: ca. 1,5 kg/m?

Nach Aushartung ist der Uberschissige, nicht gebundene

Quarzsandanteil sorgféltig zu entfernen, bevor die
Deckversiegelung appliziert wird.
(*z.B. Quarzwerke GmbH, Frechen)

Deckversiegelung: ASODUR-B351 wird in einem Arbeits-
gang auf der Einstreuschicht mit einer kurzflorigen Fell-
rolle gleichmaBig aufgetragen und im Kreuzgang verteilt.

Verbrauch: ca. 400 -800 g/m?

Hinweise:

Die Wartezeiten zwischen den einzelnen Arbeitsgéngen
befragen ca. 12 Std. bis max. 24 Std. bei +23 ° C und
65 % rel. Lufifeuchtigkeit.

Sonderfarben:

Bei folgenden Sonderfarben ist ein Mindestverbrauch von
2,8 kg/m? erforderlich:

RAL 1006, RAL 1007, RAL 1012, RAL 1016, RAL 1017,
RAL 1021, RAL 1023, RAL 1028, RAL 1032, RAL 1037,
RAL 2001, RAL 2002, RAL 2003, RAL 2009, RAL5020

Anmerkungen:

Vor der Applikation auf senkrechten und geneigten
Flachen empfiehlt sich die Zugabe des Faserfillstoffes
ASO-FF.

Die Zugabemengen liegen zwischen 2-5 Gew.-%.
Bei Restfeuchtigkeiten von >4 % und rickseitiger
Feuchtigkeitsbelastung ist als Grundierung
ASODUR-SG3 Feuchtesperrgrund (siehe Technisches

Merkblatt) zu verwenden.

Wichtige Hinweise:

* SCHOMBURG-Produkte werden in der Regel in
Arbeitspackungen, d.h. in aufeinander abgestimmten
Mischungsverhdliis geliefert. Bei Lieferungen in
Grobgebinden missen Teilmengen mittels Waage
abgewogen werden. Die gefillte Komponente immer
grindlich aufrihren und erst dann mit der zweiten
Komponente vermischen. Dies geschieht mit einem
geeigneten Ruhrwerk, z.B. Polyplan/Ronden-Rihrkorb
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ASODUIRSESS 1

oder gleichwertig. Um Mischfehler auszuschlieBen,
wird in ein sauberes Gebinde umgetopft und erneut
gemischt. Die Mischgeschwindigkeit sollte

ca. 300 U/Min. betragen. Es ist darauf zu achten,
dass keine Luft eingerihrt wird. Die Temperatur der
Komponenten soll mindestens +15 °C befragen. Dies
gilt auch fir die eventuell einzumischenden Fillstoffe,
z.B. Sande. Die Zumischung der Fillstoffe erfolgt,
nachdem die beiden Flussigkomponenten vermischt
wurden. Danach das komplett angerihrte Material
sofort auf dem vorbereiteten Untergrund geben und
umgehend gemé&h Angaben in den Technischen
Merkblattern sorgféltig verteilen, eine Verwendung von
kurzfloorigen Nylon-Fellrollen (6 mm) mit texturiertem
Polyamidbezug oder gleichwertig wird empfohlen.
1-komponentige Produkte sind vor Gebrauch immer
grindlich aufzurihren.

Hohere Temperaturen verkirzen die Verarbeitungs-zeit.
Niedrigere Temperaturen verléngem die Verarbeitungs-
und Erhértungszeit. Der Materialverbrauch erhsht sich
ebenfalls bei niedrigen Temperaturen.

Farbténe: Geringe Farbunterschiede, bedingt durch
verschiedene Produktionsanséize und Rohstoff-
schwankungen, sind unvermeidlich. Bei Beschichtungs-
arbeiten ist dieses zu beriicksichtigen. Abgegrenzte
Flachenabschnitte sind mit demselben Produktionsansatz
(siehe Chargen-Nr. auf dem Liefergebinde)
durchzufthren.

Die Haftung der einzelnen Schichten aufeinander kann
durch Einwirkung von Feuchtigkeit und Verunreinigung
zwischen den einzelnen Arbeitsgéngen stark gestort

Taupunkistemperatur.

* Tritt zwischen den einzelnen Arbeitsgdngen eine
langere Wartezeit ein oder sollen mit Flissigkunst-
harzen bereits behandelte Fléichen nach einem
langeren Zeitraum erneut beschichtet werden, so ist
die alte Oberfléche gut zu reinigen und grindlich
anzuschleifen. Danach ist eine vollsténdige, porenfreie
Neubeschichtung vorzunehmen.

* Oberflachen-Schutzsysteme missen nach ihrer
Applikation fir ca. 4-6 Stunden vor Feuchtigkeit
(z.B. Regen-, Tauwasser) geschiitzt werden. Feuchtigkeit
bewirkt eine WeiBfarbung und/oder eine Klebrigkeit
der Oberfléche und kann zu Stérungen bei der
Aushértung fohren. Verférbte und,/oder klebrige
Oberflachen sind, z.B. durch Schleifen oder Strahlen,
abzutragen und ereut zu iberarbeiten.

* Angegebene Verbrauchsmengen sind rechnerisch
ermittelle Werte ohne Zuschlage fir Oberfléchen-
rauigkeit und -saugféhigkeit, Niveauausgleich und
Restmaterial im Gebinde. Wir empfehlen einen
kalkulatorischen Sicherheitsaufschlag von 10% auf die
errechneten Verbrauchsmengen.

* Anwendungen, die nicht eindeutig in diesem
Technischen Merkblatt erwahnt werden, dirfen erst
nach Rucksprache und schrifilicher Bestatigung mit bzw.
durch den Technischen Service der
SCHOMBURG GmbH erfolgen.

* Ausgehértete Produkireste kénnen nach Abfallschlissel

AWV 150106 entsorgt werden.

werden. Beschichtungsarbeiten bedingen eine
Untergrundtemperatur von mind. 3 °C iber der

Bitte giltiges EG-Sicherheitsdatenblatt beachten.
GISCODE: RE 1
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Bestdndigkeitsliste

Klassifizierung

Prifflissigkeiten

el
c
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©
=
c
(0]
N
c
(e}
pV4

geringe Besténdigkeit

(<8 Stunden)
mittlere Besténdigkeit

(<72 Stunden)
hohe Besténdigkeit

(<14 Tage)

Anorganische Séuren

Salpetersdure 15 |
Schwefelséure 15 [ ]
Salzséure 30 [ |
Organische S&uren

Ameisensdure 2 |
Zitronensdure 15 |
Milchséure 20 [ |
Alkalien

Natronlauge 20 |
Ammoniak 25 |
Lésemittel

Kerosin pur |
Benzin pur |
Diesel pur ]
Ethanol pur |

Ole

Motorél pur [ |
Bremsflussigkeit pur |
Heizal pur ]
Wassrige Lésung

Tausalzlésung 35 [ ]

Alle Angaben wurden unter Laborbedingungen bei +20 °C ermittelt, Abweichungen durch hshere Temperaturen, &riliche Gegebenheiten und Umgebungsbedingungen sind maglich,
leichte optische Oberflachenverénderungen oder geringfigiges Aufquellen, ohne die Funktionalitét der Abdichtung zu beeintréichtigen, sind dabei grundséizlich nicht auszuschlieBen.

Im Zweifelsfall empfehlen wir eine objektbezogene Eignungsprifung.

Die Rechte des Kaufers in Bezug auf die Qualitat unserer Materialien richten sich nach unseren Verkaufs- und Lieferbedingungen. Fir Anforderungen die tber den Rahmen der hier
beschriebenen Anwendung hinausgehen, steht lhnen unser technischer Beratungsdienst zur Verfiigung. Diese bedirfen dann zur Verbindlichkeit der rechtsverbindlichen schrifflichen
Bestdtigung. Die Produktbeschreibung befreit den Anwender nicht von seiner Sorgfaltspflicht. Im Zweifelsfall sind Musterflachen anzulegen. Mit Herausgabe einer neven Fassung der
Druckschrift verliert diese ihre Giiltigkeit.
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